0 LEGA

Znak vyberu Nepohladova kvalita - NSI Pohladova kvalita - Sl
1. Pevne zarastené hrce 2,3,4 pripustné pripustné
@ <20 mm su pripustné, @ > 20 mm
2. Vypadnuté a uvolnené hrée 1,2,3,4 pripustné
sa musia nahradit vo vyrobe
3. Smolniky 1,3,5 pripustné pripustné do Sirky 5 mm

Hrée a vadné miesta opravené
4. zatkami

neprihliada sa pripustné
alebo "lodikami" 3
Hr€e alebo smolniky opravené
5. vyplfiovymi
neprihliada sa pripustné 6

materialmi 1,3

6. Napadnutie hmyzom 1

pripustné chodbicky do 2 mm

pripustné su otvory do 2 mm

7. Dren 1

pripustna

pripustna

8. Sirka vysu$nych trhlin 1,3,5,7

bez obmedzenia

pripustna do 4 mm

Zmena zafarbenia v désledku
9. zamodrania,

tvrdého zacervenania a hnedej

hniloby

v pruhoch 1,5

bez obmedzenia

do 10 % viditelného povrchu celého

kons$trukéného prvku

10. Napadnutia plesfiou 5

nepripustné

nepripustné

1. Znedistenie

pripustné

nepripustné

12. Rozostup cinkovanych spojov
(ozubenych)

bez obmedzenia

bez obmedzenia

13. Opracovanie povrchu

egalizované

ohoblované a fazované, zarezy od
hoblovania
pripustné do hibky 1 mm

Poznamky:

Tento dokument popisuje stav BSH pri dodani.

1 Odchylky od definovanych hrani¢nych hodnét sa toleruju v rozsahu 3 odchylok/m: povrchu pre pohladovu kvalitu

2 Pripustna velkost hr&i podla DIN 4074

3 Bez obmedzenia poctu

4+ Meranie priemeru hréi sa uskutoCriuje podobne ako meranie jednotlivych hréi u drevenych hranolov podfa DIN 4074-1: 2003-D6 5.1.2.1

s Stav pri dodani, neprihliada sa na povrchovu plesen

s Zodpovedajucim spdsobom je nutné pozadovat prelakovatelné vyplfiové hmoty

7 Hibka trhlin smie byt nezavisle na kvalite povrchu konstrukénych dielov bez planovaného prieéneho tahového namahania do 1/6 $irky
konstrukéného dielu, u konstrukénych dielov s planovanym prieénym tahovym namahanim do 1/8 Sirky konstrukéného dielu z kazdej strany



